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Prohlasent o shodé

My: Pospisilova Hana - PROWELD, Michalkovicka 2031/109D , 710 00 Ostrava 10,
(obchodni jméno, adresa, ICO)
provozovna Stéparidkova 6, 719 0o Ostrava - Kundice
61971910
timto prohlasujeme,
Ze nasledné oznacené zarizeni na zaklade jeho koncepce a konstrukce, stejné jako nami do obéhu uvedené
provedeni, odpovida prislusnym zakladnim bezpec¢nostnim pozadavkiim narizeni vlady. Pri nami
neodsouhlasenych zménach zaiizeni ztraci toto prohlaseni svou platnost.
Svarovact zatizeni pro piivarovant svorniki
LBS 8o
Virobni ¢islo
Rok vyroby
Svarovaci pistole kontaktni, resp. zdvihova, pro privarovani svorniki
PKM - 1B, resp. PHM - 1A, PIM - 1A ( PKM - 101)
Vyrobni ¢islo
Rok vyroby
Parametry: Kapacita 90.000 mF, Uo =30V, U>=50V ....200 V,I,=16 kA, IP 23

Vijrobce: BTH - TECH GmbH, Ohmstrasse 3, D - 852 21 Dachau Némecko
(obchodni jméno, adresa, ICO)

Popis a tiéel pouziti: Jedna se o jednoiicelové svaiovact zarizent pro privarovant svorniki
v prumérovém rozsahu 2 mm-M 8 (10 mm ).
Svarovact zarizeni s pistoli obsahuji navic zemnici kabelaci a prislusenstvi
Prislusna natizeni vlady (NV): NV ¢.168/1997 Sb. ve znéni NV ¢.281/2000 Sb.,
NV 169/1997 Sb. ve znéni NV 282/2000 Sb. a NV 170/1997 ve znéni 282/2000 Sb.
(odkazy na dalsi NV aplikovana na zatizent)

Pouzité harmonizované normy, narodni normy a technické specifikace:
EN 50199, EN 55011, EN 60204 - 1, EN 6097 -1, EN 292 - 1, EN 292 - 2

Vyrobek je za podminek obvyklého a uréeného pouZziti bezpecényj .

Toto Prohlaseni o shodé plati pouze pro svarovacti zaiizeni a svairovaci pistoli shora
uvedenou, je neprenosné a vybavené pouze originalnimi dily vyrobce.

Pri posuzovani shody bylo postupovano podle § 12, odst. 4 a) zakona ¢.22/1997 Sb. v platném znéni

702 00 Ostrava, 04. 01. 2013

Ing. David Pospisil, EWE, IWE
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Prrivarovani hrotovym zazehem ( kondenzatorovym vybojem)
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Principialné se jedna o technologii piivarovanti elektrickym obloukem. Zdrojem
svarovaciho proudu vsak neni transformator, ale kondenzatorové baterie.
Systém funguje tak, ze pri nizkém napéti cca 20 V se nabiji kondenzatorové
baterie na pozadovanou kapacitu. Standartné je to 44.000, 66.000, 90.000
nebo 135.000 uF (lisi se dle vyrobce). Velikost kapacity kondenzatorii dle max.
privarovaného priiméru svorniku.

Pred zapocetim provadeéni piivaiovani svornikii timto zpiisobem je nutné
zkontrolovat kvalitu a druh zakladniho materidlu. Obecné je mozné privarovat
nebo kombinovat ocel, korozivzdorna ocel a mosaz a hlinik na hlinik. Mimo tyto
zakladni a doporucené materidlové kombinace je mozné, po odzkousent,
provadet také privarovani na méd, litiny, atd.

Pri svaru dochazi k vybiti celé kapacity kondenzatorii, piicemz se nastavuje
pracovni napéti na kondenzatoru 50 — 200 V (dle priimeru).

Kratkiy svarovaci ¢as cca 1 — 3 msec umoznuje piivarovani svornikii i jinych
soucasti, pricemz dochazi k minimalnimu prohiati zakladniho materialu. To
umoznuje svary na plechy tloustky od 1 mm, u oceli od cca 0,8 mm.

Parametry svaru jsou svarovaci proud cca 2 - 13 kA a svarovaci ¢as cca 1 — 3
msec.

Svaiovaci pistole

Soucdasti funkéniho kompletu je mimo svarovaci zdroj rovnéz svarovaci pistole.
Tato slouzi spolu se zemnici kabelaci k pienesent svarrovaciho proudu od zdroje
a zpét k nemu.

V pripadé problémii s nedostate¢nym prutokem svarovactho proudu projevujict

se nedostatecnym svarem, je nutné kontrolovat kabelaci svai‘ovaci pistole i
zemnici kabelace. Toto je potirebné provést i v pripadé, ze svarovaci stroj
signalizuje pomoci LED diod kontakt mezi svornikem a zemnici kabelaci.
Kabelace miize byt na jednom ¢t vice mistech porusena a pienos proudu je
nedostatecny.

Soucasti svarovaci pistole je viyménna klestina ( dle priimeéru privarovaného
svorniku). Tato umoznuje prenos svai-ovactho proudu do svorniku.

Vzhledem k tomu je velmi diilezité udrzovat klestinu v dobré kondici, nebot
vzhledem ke krdatkému svarovacimu ¢asu v pripadé ztrat pri pirenosu
svarovactho proudu se toto projevi ve vysledné pevnosti piivairovaného
svorniku.

Orientacni zivitnost je 2000 — 5000 ks svarii. Jedna s e vSak pouze o orientacni
Zivotnost, nebot jsou znamy pripady, kdy klestina vydrzi az 30.000 ks svarii.
Bohuzel se objevuji na trhu riizné varianty provedenti klestin. Variabilita vsak
nespociva ve tvaru, ale v materialovém provedeni.

Kualitni klestina je slitina médi, bronzu a zirkonu, u takovéto je mozno
kalkulovat s dlouhodobéjsi zivotnosti.

Nekuvalitni provedeni je z médi, mosazi. Klestina dle druhu materialu ma potom
trvanlivost 100, 500 max. 1000 ks privarenych svornikii.

Po navareni svorniku je nutno vytahovat svarovaci pistoli kolmo. Provadi- li se
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tato ¢innost jinak, klestina zvétsi suvilj pitmér a ztraci schopnost drzet svornik,



coZ ma za nasledek v pruni fazi opalovani zavitu privarovanich svornikit a v
dalsi fazi chybné svary.

Mimotechnicky vyjadreno: pokud pri zasouvani svornikit do klestina neklade
tato odpor, jde do ni volné je potreba provést renovaci klestiny nebo tuto
vymeénit.

Zasouva- li se svornik do klestiny ztuha, je vse v poradku.

Zemnici kabelace

Opomijenou soucasti je rovnéz zemnici kabelace, ktera se pomoci bajonetového
uzavéru pripojuje ke svarovacimu stroji, a klestéemi na zakladni material.
Bajonetova koncovka i v pripadé poskozeni opalenim nezpiisobuje vyrazné
ztraty a mimo snizeni funkcnosti ( nelze odpojit od svarovactho stroje) neni
vyraznym problémem. Pouze v pripadé bajonetovijch koncovek 25 mm2 dojde
brzy k témer uipInému shoreni nebo takovym skodam, ze dale nelze bajonet
upevnit do svarovactho stroje.

Zemnici kleste, kterymi se kabelace pripojuje k obrobku maji podstatny vliv na
funkcnost kompletu. V pripadé jejich nadmeérného poskozeni opalenim,
nedochazi k dobrému pienosu proudu mezi zakladnim materialem a kabelaci a
vznikaji ztaty, které mohou zptisobit nekvalitni provedent svarii. Casto, z
diivodu usnadnénti prace, jsou originalni zemnici klesté vymeénény za svorky
uzivané pro svarovani metodami MIG, MAG, apod.

Toto miize fungovat. Je vsak nutno podotknout, ze u metod MIG,... se uziva
svarovaci proud 200 — 500 A. Svarovaci proud u kondenzatorového
privarovani je az 13.000 A, byt po dobu 1 — 3 msec.

Umisténi zemnicich klesti doporucujeme uhlopricné na vyrobku, resp. do krize.
Diivodem je vytvoreni rovnomerného elektromagnetického pole, zamezujici
foukani oblouku smérem od zemnént.

Svarovaci stroj

Svarovact stroj ( dle virobce) nent nachylny k podpéti v siti. Dobijent
kondenzatorii cca 20 — 40 V.

Naopak problém miize zptisobit prepéti. Toto miize zachytit sitova pojistka
stroje nebo varistor. Vzhledem k riiznorodosti velikosti a délky piepéti, mimo
shora uvedené ochrany proti prepéti, miize v nékterych pripadech zptsobit
poskozeni dobijeciho dilu, ale také iidici desky.

Tento problém se ve zvijsené mire projevuje obvzlast na stavbach ( prenosné
rozvodové skriné) nebo pri pouziti elektrostanic- generatortii.

Doporucujeme mezi zasuvku a a sitovou kabelace stroje vlozit prodluzovacku s
prepétovou ochrannou. Tato neresi vsechny mozné problémy vzniklé pri
prepéti, ale miize snizit jejich pocet nebo nasledky.

Pr1 zavade projevujici se tim, Ze po zapnuti svaiovaciho stroje sitovym
spinacem tento nereaguje, miize byt zavada na sitové kabelaci ( nutno
neprodlené vymeénit) pripadné miize byt uvolnény kontakt na sitovém trafu.

Celkové pFi jakékoliv zdvadé = PROWELD je dobré po konzultaci s
prodejcem a tedy i ve vétsiné pripadi autorizovanym




servisem, svarovaci stroj odpojit od sité a zkontrolovat po demontazi krytu
vSechny kontakty, pripadné pojistky. Pri eventudlni viyméné pojistek, je
potirebné osazovat pojistkami se stejniymi hodnotami. Pii zameéné toto miize
zpiisobit poskozenti ridicich systému stroje.

Nahradni dily

Pokud po splnéni zasad pro tento druh svarovani ( volba vhodnijch svornikii a
zakladniho materialu), kontrole shora uvedeného, kabelace pistole a zemnéni,
klestin, ... stdle svary nesplnuji pevnostni pozadavky je nutné zkontrolovat také
stav pozicniho natrubku nebo trojnozky, resp. dilu, ktery zajistuje vymezeni
polohy svarovaci pistole viici zakladnimu materialu. Pri svarovani dochazi
rozstirikem taveniny, zahrivanim i mechanicky k jeho poskozovanti, coz se
projevuje zpocatku ztratou kolmosti privarovanijch svornikil, snizenim
presnosti v pripadech uziti Sablony a v konec¢né fazi nizkou pevnosti
privarenych dilil.

Je- li nevyhovujici kolmost a piesnost piivaienich svornikii, je moznou
pric¢inou opotrebovani soucasti svarovaci pistole. Bud’ se jedna o pozi¢ni
natrubek (viz. piredesly bod), nebo v dalsi fazi mechanicky opotirebované dily
svarovaci pistole, které toto mohou zptisobovat. Jedna se ve vétsiné pripadii o
vedeni, pist nebo deformovany kryt pistole.

Pro zvyjseni presnosti a zaruceni kolmosti doporucujeme uziti natrubku s
moznosti kontroly a nastaveni souososti vici svarovact pistoli.

V pripade potieby svarovat v blizkosti hrany, doporucujeme uziti ithelnikového
prodlouzeni. To umoznuje privarovani svornikii cca 2 mm od hrany.
Doporucujeme polohovani pomoci sablony (viz. ¢clanek privarovani na
sablonu).

Polarita

Je dobré rovnéz zndt polaritu uzivaného svaiovaciho stroje, nebot tato miize
byt normalni svornik je katoda (- ) a zemnéni anoda ( +), nebo obracena
svorntk anoda (+) a zemnénti katoda(- ).

Polarita ma vliv na vysledky svaru, obvzlasté v pripadech triyskaného
materialu, pozinkovaného plechu, apod.

Je- li polarita jind nez u svarovacich stroju uréenijch pro svarovani MIG/ MAG
nebo WIG miize elektromagnetické pole vznikajici v okoli kabelace

téchto svaiovacich strojii zpiisobovat zdvady na stroji pro piivaiovani svornikii

nebo snizeni kvality svarii.

Proto je nutné dbat zvysené pozornosti oddéleni pracovist pro privarovani
svornikii a jiného svarovani nebo zastaveni jinych svarecskych praci provadi. li
se privarovani svornikail.

Vazné skody mohou vzniknout i tehdy, svaruje- li se stroji s opacnou polaritou na
plech, na ktery jsou pripnuty zemnici klesté zdroje pro piivarovani svornikil, i kdyz je
vypnut. To je zptisobeno tim, Ze ¢ast svarovactho proudu je vedend zemnénim do
tohoto zdroje.

Vzhled svaru

Pri pozadavku na zlepseni vzhledu privarreného svorniku v okoli spoje, je mozné toto
zabezpecit vytvorenim separacni vrstvy, doporucujeme vodu se sapondtem. Pii svaru
dojde k ochlazeni rozstrikované taveniny a tato se nasledné neprilepi na zakladni
material.

PROWELD



Navod na obsluhu svairovaciho zdroje
LBS 80 a PKM - 101/PKM-1B

Technicka data svairovaciho zarizeni typ LBS 8o0:

svarovaci zpisob .. kondenzatorovy vyboj, hrotovy zazeh
svarovacizdroj ... kondenzator 90.000 mikro F
svarovacicas ... 1- 3 msec.

svarovacirozsah ... pr.2-M 8 (10)

ukazatel napéti = ... digitalni

materidl ... ocel, nerez, mosaz a hlinik

kadence @ ... dle nasazeni az 20 ks/ min

pripojeni . 230V /50 Hz,10 A

vdha L. 13,5 kg

Technicka data svarovaci pistole PKM — 101/PKM - 1B

svarovacirozsah ... 2-8(10)

svarovaci zpisob .. kontaktni

materidl ... ocel, nerez a zaruvzdorna ocel
hlinik, mosaz a pozinkovany plech

délkatrnra ... 6 - 50 standart

délka kabelace @~ ... 6,5 m, standart

vaha .. 0,6 kg

primér L. 40 mm

dil¢éi primér L. 34 mm
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1.1. VSeobecné podminky

Tento navod je uréen pro svarovaci zatrizeni LBS 80 a svatrovaci pistoli PKM - 101/PKM-1B. Obsluha musi byt seznadmena s
timto navodem, ptred zapocetim prace, aby byl zarucen bezpecny a bezporuchovy provoz. Pii problémech a tézkostech pri
privarovani svorniki volejte odborny personal firmy PROWELD. Popis, vyobrazeni a technicka data odpovidaji stavu
vyroby téchto svarovacich zafizeni k datu 03.12.2005. Vyrobce si vyhrazuje pravo technickych zmeén.

1.2. Casti svafovaciho zatizeni
Casti svarovaciho zaiizeni jsou LBS 80 svatovaci zdroj a PKM — 101/ PKM - 1B svafovaci pistole.

1.3. Popis svarovaciho zafizeni

Svarovaci zafizeni pro pfivarovani svorniki LBS 80/ PKM - 101 (PKM - 1B) pracuje zptisobem kondenzatorového vyboje
a privafuje soucasti na bazi kovu a barevné kovy na podkladovy material. Svarovaci pistole PKM - 101/PKM-1B je ru¢ni
pistole. Pro rtizn4 nasazeni je nutno pouzit specialni klestinu. Tato pistole pracuje jako kontaktni. Pfivafované elementy
dle DIN 32501, resp specialni dily jsou z oceli, nerezi, mosazi nebo hliniku. Diky del$imu svafovacimu ¢asu mize byt
privafovano rovnéz na problematické povrchy, pozinkovany plech, a jiné. Rovnéz je mozno pfivarovani na hlinik.

1.4. Popis kontaktniho zptisobu pfivarovani

Svatovaci pistole PKM — 101/PKM - 1B je ru¢ni svatovaci pistole. Tlacitko spousti svafovaci proces.

Pfivafované elementy jsou usazeny na obrobek v pistoli. Po zapnuti svatfovaciho proudu se zazehne elektricky oblouk, diky
jehoZz roztahnuti je ptivaren svornik. Protitlak v pistoli umoznuje zatlaceni ptivarovaného dilu do taveniny.

Tento proces trva cca 1,5 - 3 msec. Vlivem delsiho hoteni elektrického oblouku je mozno privarovat rovnéz na obtizné a
problematické povrchy.

1.5 Svatovaci elementy

Se svatovaci pistoli PKM - 101 mohou byt pfivarovany dily dle DIN 32501 jako i jiné soucasti. Podminkou je zazehova
$picka v tolerancich dle DIN 32501.

Dalsi pokyny:

- primeér ptivarovaného dilu musi byt mensi nez 10 mm

- délka privafovanych elementi je cca 6 - 40 mm, standart

- pro kazdy ptivarovany primér je odpovidajici klestina

1.6. Materiidlové kombinace

Materidl Zakladni materidl
ik
svorntiu ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 ISO/TR 15608 Meéd a bezolovnaté  ISO/TR 15608 mat.sk. 21
mat. sk.1 az 6, 11.1 mat. sk.1az 6, 11.1a mat. sk. 8 slitiny, napt. CuZnsy az22
pozinkované a (CW508L)
povlakované ocelové
plechy tl. povlaku 25
pum
S235 Zarucené svaritelny | SvaFitelny s omezenim | Zarudené svaritelny pro | Svaritelny s omezenim Nesvaritelny
4.8 svaritelny pro vsechna pouziti B vSechna pouziti B
A
1.4301 Zarucené svaritelny | Svaritelny s omezenim | Zarudené svaritelny pro | Svaritelny s omezenim Nesvaritelny
1.4303 pro vsechna pouZiti B vSechna pouziti B
A
CuZnzy Svaritelny s omezenim | Svaritelny s omezenim | Svaritelny s omezenim | Zarucené svaritelny pro Nesvaritelny
(ISO norma B B B vSechna pouziti
nent) A
EN AW-Alg99,5 Nesvaritelny Nesvaritelny Nesvaritelny Nesvaritelny Svaritelny s omezenim
B
EN AW-AlMg3 Nesvaritelny Nesvaritelny Nesvaritelny Nesvaritelny Zarucené svaritelny pro
vSechna pouziti
A
A Naptiklad pro prenos sily
B Pro prenos sily
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A. Svarovaci pristroj, véetné dodavky, skladovani a transportu




A.1. Dodavka

LBS 80 Obj. ¢islo 90-30-2030

PKM — 101/ PKM - B 90-10-2127/ 90-10-2115
Zemnici kabelace 90-50-2011
Ptislusenstvi C8 90-50-1011

A.2. Transport

Svarovaci zatizeni musi byt po transportu odzkouseno, zda - li nebyla dopravou zptisobena néjak4 porucha.
A.3. Skladovani

Skladovani miiZe byt provedeno pouze v suchych a zajisténych prostorech.

A 4. Svarovaci zatizeni LBS 80 digital

K ochrané proti pfimému i nepiimému nebezpeci pied dotykovym napétim:
Ochranna tifida IP 21

A.5. Ovladani a kontroli LED - diody

Popis Popis funkce
Sitovy spinac Zapnuti a vypnuti sitového spinace. Pfi sepnuti sviti zelené
I/o

Regulator napéti Nastaveni napéti na kondenzatorech. LED dioda signalizace dobiti
Na kondenzatorech kondenzatord.
LED dioda dobiti/

vybiti kondenzatort

LED dioda LED dioda LED dioda LED dioda LED dioda LED dioda
Sitové pripojeni Prehiati stroje Multifunkéni Kontakt Spoust Magnet

LED- Sitové pripojeni LED sviti po zapojeni svatovaciho stroje do sité.
( KdyZ nesviti po pripojeni do sité, je poSkozené sitova kabelace)

LED- Prehiati stroje LED sviti pri piehrati stroje, miiZe dojit k jeho vypnuti do vychlazeni.
( Kdyz nesviti stroj neni prehiaty a je mozné s nim pracovat)

LED- Multifunkéni LED sviti po kazdém svaru, zhasne po vytahnuti pistole od pfivafeného svorniku.
( Kdyz sviti nepretrzité, porucha elektroniky, kdyZ se nerozsviti po svaru, stroj
nesvaruje)

LED- Kontakt LED sviti pii kontaktu svorniku s uzemnénym plechem.

( Kdyz nesviti je poSkozena kabelace, plech neni ukostfen, zivada na elektronice)

PROWELD

LED- Spoust LED sviti pii zmacknuti tlac¢itka spouste.



(KdyZ nesviti po zmacknuti tlacéitka je zfejmé poSkozena Fidici kabelace nebo mikrospina ¢

LED- Magnet LED sviti po pfipojeni svaiovaci pistole s elektromagnetem pro zajisténi zdvihu.
( Kdyz nesviti je poSkozena Fidici kabelace nebo elektromagnet)

A.6. Ptipojeni

Popis: Silovy svatovaci vodi¢, bajonetova kocovka
Funkce: Pfipojeni silové svarovaci kabelace svarovaci pistole

Popis: Ridici kabelace, 7- mi kolikova koncovka
Funkce: Pfipojeni ridici kabelace svatovaci pistole

Popis: Zemnici kabelace, bajonetova koncovka.
Funkce: Pfipojeni zemnici kabelace.

A.7. Pojistky
Pojistky na svafovacim zafizeni jsou umistény na zadni strané svarovaciho zdroje.

Pojistka F1: 4A rychlé, 250 V

Pojistka F2: 1A stfedné pomala, 250 V
Pojistka F3: 250mA, rychlé 250 V
Pojistka F4: 4A rychla, 250 V

Bezpecénostni upozornéni: Vymeénéné pojistky nutno zlikvidovat a jiz nepouzivat.

B. Svarovaci pistole
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B. Nastaveni svafovaci pistole PKM - 101

B.1. Nastaveni klestiny

Dodévané svarovaci zafizeni jsou vybaveny prislusenstvim C 8, které obsahuje klestiny (M 3 - M 8 STD ). Tyto odpovidaji
rozméram privarovanych elementd, resp. dodavanych svorniki a jinych soucasti dle DIN 32501.

- Volba svatovaci klestiny musi odpovidat piivarovanému dilu.
V pripade€ potreby privarovat atypické dily, je nutno pouzit specialni klestinu.

Bezpecnostni upozornéni: Pred vloZenim klestiny do pistole musi byt hlavni spina¢ vypnut!

- Po zasunuti klestiny do pistole, je nutné dotdhnout pievleénou matici pomoci nastréného klice.
B.2. Nastaveni ptitlaku

- Po nastaveni klestiny a jejiho nasazeni do svafovaci pistole je nutno nastavit ptitlak na pistoli. Toto se provadi pomoci
Sroubu v zadni ¢asti pistole.

PrestoZe je tabulka udavajici nastaveni dle priméru a materidlové kombinace, nastavovani ptitlaku je vétsinou
individualni a je stanovovano dle pevnostnich zkousek ptivarovaného svorniku.

PROWELD



Tabulka nastaveni
* Hodnoty nastaveni hledejte dle priiméru a materialu v nize uvedené tabulce

* Symboly oznaceni v tabulce - 1 - 6 ..... pritlak
- e nelze privarit

Materialové kombinace, které jsou uvedeny v tabulce jako nemozné, nebo i jiné materidlové kombinace,
které nejsou uvedeny v tabulce je nutno odzkouset. Jsou svatitelné podminéné.

Z4kladni material Material svorniku

Ocel pomédéna Nerez Mosaz Hlinik

Pramér svorniku

3 4 5 6 8 3 4 5 6 8 3 4 5 6 8 3 4 5 6

Ocelovy plech i 11 1| - i 011 - - - - - e e -
Ocelovy plech pozink | 2 | 3 | 4 ~ 2 3 | 4 T e T I
Nerezovy plech 1-21-2 2 - 12 12 2 S e e o L I I
Mosazny plech - - - - - - - - -] - 134!34|34| - | - | - | - | - | -
Hlinfkovfplech - - - - - - - - - - - - - - - 454545 -

C.Obecné pokyny, pripojeni zemniciho kabelu, svafovaci pistole, atd.

C.1. Pfipojeni zemniciho kabelu

Vzhledem k elektromagnetickému poli, ovlivnitelnému polohou umisténi zemnicich klesti, je doporuc¢ovano nasledné
rozmisténi na podkladovém materialu a dle nasledujicich pokyni zapojeny:

C.2. Zapojeni svarovaci pistole

Pred zapojenim svafovactho vodice a Fidici kabelace vypnéte svarovaci zdroj. PROWELD




C.3. Nastaveni dobijeciho napéti

Dobijeci napéti je nastavovano pomoci regulatoru napéti na svarovacim zatizeni. Nastaveni ptibliznych hodnot je popsano
v prilozené tabulce.

Zakladni plech Material svornika

Ocel pomédéna Nerez CuZn AlMg3
St37-3k 1.4301, 1.4303
Primeér svorniku

3 4 5 6 8 3 4 5 6 8 3 4 5 6 8 3 4 5 6 8

Ocelovyplech ~ 3-4 4-5 6-7 8-9 - 34456789 - - - - - - - - - - -

Ocelovy plech L T I e e e T e
pozinkovany 25 um

Mosazny plech - - - - - - - - - - 455789 - - - - - - -

Hlinikovy plech - - - - - - - - - - - - - - - 455789 - -

D. Pfivafovani svorniki - provoz

D.1. Zasada pti provozu

Pted zapocetim privatfovani svorniki pirectéte tento kratky navod. Dostanete informace k zlepseni a dobrym svafovacim
vysledktim.
Pri nutnosti ménit napéti na regulatoru je zapotitebi vypnout svarovaci zdroj.

a. Pfivafované dily a podkladovy material musi byt svaritelné. Provéite, zda - li odpovida Vami pouzivany material s
materidlem uvedenym v tabulce materidlovych kombinaci.

b. Povrch pro pfivateni ma byt hladky a ma mit metalické zbarveni. Tavna zéna je cca 80 um.

c. Znedisténi svatrovaciho povrchu, jako zrezivéni povrchu, valcovani, barva, mastnoty nebo olej pred zapocetim
privarovani svornikd bezpodminecné ocistit.

d. Misto, ve kterém se ptivaruje svornik musi byt umisténo tak, aby bylo mozno dokonale poloZit trojnozku. V pripadech,
kdy toto neni mozno zajistit je nutno pouzit specidlni pfislusenstvi, tzn. ithelnikové prodlouZeni nebo pozi¢ni natrubek.

e. Spravné kvalita svarového spoje je ddna symetrickym rozloZenim a hotenim elektrického oblouku. Toto je mozno
ovlivnit rozmisténim zemnicich kabeldi.

f. Zkontrolujte, zda - li nejsou na privodnich kabelech, at zemnici nebo pistolové, smycky, pii kterjch dochézi ke ztratam.
Tyto mohou znacéné ovlivnit kvalitu svaru, zvl4s$té pti limitnich pramérech.

g. Zkontrolujte spravné nastaveni svarovaci pistole a svatovaciho pristroje.

h. Svarovani dvémi svafovacimi ptistroji na jednom obrobku v jednu souc¢asné se nedoporucuje.
D.2. Zasady pro spravné privarovani svorniki

a. Zasuiite ptfivafovany element do svafovaci pistole a poloZte svatovaci pistoli na obrobek.
Spravné vytahovani pistole
z privafovaného svorniku.

Kolmo k plechu ( rovno-
bézné se svornikem).

Nespravné vytahovani
pistole z ptivateného
svorniku. Sikmo k

vV v

plechu ( nerovnobézné).

PROWELD




D.3. Zkouseni svarového spoje

Prozkouseni svarového spoje mizeme provadét nékolika zptisoby:

- vizualni kontrola svarového spoje ( vyron taveniny cca 1 m kolem svorniku )

- prozkouseni svarového spoje na pevnost v tahu a krutu

- provedeni defektoskopické analyzy svaru

- provozni odzkouseni cca 10 svari pied zapocetim praci, pfivafovani svornik

D.4. Pfivarovani na daléik

Svatrovaci elementy mohou byt pti zhotovovani vzorkt privarovany rovnéz na diléik. Podminkou je, aby hloubka
zhotoveného dil¢iku nebyla vétsi nez 0,2 - 0,3 mm. V piipadé€ poruseni tohoto pfedpisu je pevnost svaru nevyhovujici,
resp. nestala a neopakovatelna.

Doporucéujeme vyhybat se privarovani na daléik!

D.5. Privafovani na Sablonu
Tento zpisob je vhodny pro sériovou vyrobu.

Svarovaci Sablona ma byt vyrobena s nevodivého materialu nebo z hliniku. P¥itom m4 byt cca 3 mm nad podkladovym
materialem. Pti ptivaifovani na Sablonu je vyhodné pouzivat pozi¢ni natrubek.

02-03mm

Bezpecénostni doporucent!

Doporucujeme vyhybat se privairovani na diiléik! ( Snizeni pevnosti svaru )
Snizovani pracovniho napéti na kondenzatoru pomoct potenciometru pii vypnutém
zdroji!

( Nebezpeci poskozenti ridict desky a odporu )

Nastavovanti klestiny- ¢elni strana svorniku / kontramatice klestiny 50 — 51 mm!
Pt svarovani na sablonu musti byt tato cca 2 — 3 mm nad zakladnim materialem! (
SniZeni pevnosti svaru )

V pripadé uziti svarovaci pistole PKM — 101 je mozné povolovani prevlecné matice
pouze pri nasazeném natrubku- nebezpeci protocent pistu v pistoli! ( Nebezpedi poskozeni
svarovact pistole )

PROWELD



E. Bezpecénostni predpisy

E.1. VSeobecné

! osoby se srde¢nim stimulatorem nesméji s timto zarizenim pracovat, resp. musi prokonzultovat praci s nim s 1ékaiem
! dbejte vSeobecnych bezpecnostnich piedpisti pro svarovani elektrickym obloukem

! prace pfi opravach nechejte provadét jenom firemnim technikim

! pouzivejte jenom nahradni dily dodavané firmou BTH - Tech GmbH, nebo jejim technickym zastoupenim, firmou
PROWELD

! ndvod na zafizeni ¢téte podrobné a presné se drzte pokynt v navodu uvedenych

! pii svatovani vznika silné elektromagnetické pole. V blizkosti odstrante elektrické a elektronické pristroje, napft.
pocitace, jiné elektronické vybaveni, atd.

E.2. Zasady osobni bezpec¢nosti

! béhem svaru vznik4 elektricky oblouk, kterého priivodnimi jevy jsou svételny oblouk, rozstiik taveniny a zvySeny hluk
! proto pouzivejte nasledujici osobni ochranné pomtcky

- nehoflavé obleceni, resp. ochranny odév po celém téle

- ochranné svarecské bryle

- ochranné rukavice

- ochranu sluchu pomoci ochrannych sluchatek nebo $puntti

- ochrana hlavy zvlasté v pripadech svarovani nad hlavou, nebo v Grovni hlavy

! béhem svarovani jsou vSechny dily pod proudem

! proto nenoste:

- zadné elektricky vodivé soucasti odévu, klenoty a hodinky

E.3. Ochranné vybaveni pracovniho prostoru

! nepracujte v mokrych a vlhkych prostorach

! odstrante hotlavé predmeéty a tekutiny z okoli svarovaciho pracoviste, pied zapocetim svarovani
! dbejte na vétrani pracovisté a prilehlych prostor

! oddé€lte pracovisté od ostatnich prostor

E.4. Upozornéni pfi praci

! Prozkousejte vSechny vodice a koncovky pro pripojeni, pied zapocetim prace. Nepracujte s poSkozenymi vodic¢i nebo
koncovkami

! nepracujte se zafizenim, které ma poruchu

! vypnéte zarizeni pfed zapocetim nastavovani a sefizovanim svaiovacim pistole

E.5. Konkrétni bezpeénostni predpisy a citace CSN

! Nebezpedi, ktera vznikaji pii svaiovani a bezpeénostni opatieni pro obsluhu jsou podrobné téz uvedeny v CSN 05 0601:
1993 - Bezpe¢nostni ustanoveni pro obloukové svafeni kovii. Provoz a CSN 05 630: 1993 - Bezpe¢nostni ustanoveni pro
obloukové svareni kovil ( poZadavek podminek schvalovani ).

! Podle pozadavkd ¢l. 7 CSN EN 50 081-2 a &l. 9 EN 50 199, svafovaci zafizeni nesmi byt pouzity v prostorech obytnych,
obchodnich a lehkém primyslu ( poZadavek podminek schvalovani ).

! Je nutno provadét periodické revize zatizeni a pokyny pro provedeni této revize budou na vyzadani predany firmou
PROWELD ( poZadavek podminek schvalovani ).

! Pfi navatovani presahuje hladina akustického tlaku pfipustnou mez a z tohoto dtivodu je nutné pii praci respektovat
hygienicka opatieni podle Hygienickych predpist svazek 37/1977, Vyhlaska ¢. 41 ( mimo jiné pouZzivat pomtcky k ochrané
sluchu ) ( poZadavek podminek schvalovani ).

PROWELD
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Abb. 5-22 Explosionszeichnung PKM-18B

SOUPIS NAHRADNICH DIiLU PRO PISTOLI PKM-1B

Pozice Pocet Objednaci ¢islo Nazev

1 1 B-80-40-1014 PHM,PKM- pievle¢nd matice




2 1 B-80-40-1097 PHM,PKM - Ochrannd prachovka
3 ; B-80-40-1023 | PP Mo duik o
4 1 B-80-40-1020 PKM,PIM-Vedeni
6 1 B-80-40-1011 PKM,PHM - Pist pro pistoli
8 1 B—80—40-1 o2y PKM,PIM - vnitrni ptitlacny talir
9 1 B-80-40-1031 PKM- piitlaénd pruzina
12 1 B-80-40-1 015 PKM-1B - nastavovaci matice
13 1 B-80-40-1603 PKM-1B- nastavovact sroub
16 1 B-80-40-1028 PKM,PIM - vicko
21 1 B-80-40-1 012 PHM,PKM - noha pro stativ
22 1 B-80-30-1 013 PHM,PKM - Stativ pro pistoli
23 1 B-80-15-1010 Imbusovy §roub
24 1 B-80-10-1602 PHM,PKM - kryt pistole
32 1 B-80-40-1016 Tladitko spousté
33 1 B-80-40-1017 Krouzek spousté
37 1 B-80-50-1013 Mikrospinaé
39 1 B-80-72-1012 PKM-1B - spojovaci vedeni
90 1 80-72-1039 Svarovact kabel 25mm
91 1 80-10-1011 Gumovd koncovka
92 1 80-10-1013 Gumova koncovka 25 mm
93 1 B-80-35-1134 PKM-1B - kontakini kostka
96 1 80-50-1010 7 kolik. zastréka ¥id. kabelace
97 1 80-50-1080 Bajonetova koncovka 35 mm
PROWELD

Schéma svarovaci pistole PKM-101




SOUPIS NAHRADNICH DIiLU PRO PISTOLI PKM-101

Pozice

Pocet

Objednaci Cislo

Nazev

1

3

B-80-40-1012

PHM,PKM - noha pro stativ
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2 B-80- 50-1010 Imbusovy sroub
3 B-80-40-1013 PHM,PKM - Stativ pro pistoli
5 B-80-41-1015 PKM,PHM-pvevleéna matice
6 B-80-40-1097 PKM,PHM - Ochranna gum.kryika
7 B-80-41-1023 PKM 101 - Izolaéni krouzek
9 B-80-40-1762 PKM 101 -Pist(spodni éast)
10 B-80-40-1760 PKM 101 - LoZiskové vedeni
11 B-80-72-1167 PKM 101- spojovaci vedeni
13 B-80-40-1 761 PKM 101- Pist(horni éast)
14 B-80-15-1011 Sroub M5x8
15 B-80-40-1027 PIM,PKM - Plast. tali
16 B-80-40-1031 PKM 101 -Pruzina
17 B-80-40-1015 PKM - nastavovaci matice
19 B-80-40-1603 PKM - Nastavovaci Sroub
20 B-80-40-1028 PKM,PIM - Vi¢ko
21 B-80- 50-1010 Imbusovy sroub
22 B-80-30-1602 PKM 101 - Kryt pistole
24 B-80-40-1016 PKM,PHM - Tlaéitko spousté
25 B-80-40-1017 PKM,PHM - Krouzek spousté
26 B-80-40-1024 PKM 101 - Kontaktni kostka
28 B-80-72-1039 PKM-101 - Kabelace komplet
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