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Prohlášení o shodě 
 

 My: Pospíšilová Hana - PROWELD, Michálkovická 2031/109D, 710 00 Ostrava 10, 

 (obchodní jméno, adresa, IČO) 

provozovna Štěpaňákova 723/6, 719 00 Ostrava – Kunčice 

61971910  

 
t²mto prohlaġujeme, 

 
ģe n§slednŊ oznaļen® zaŚ²zen² na z§kladŊ jeho koncepce a konstrukce, stejnŊ jako n§mi do obŊhu 
uveden® proveden², odpov²d§ pŚ²sluġnĨm z§kladn²m bezpeļnostn²m poģadavkŢm naŚ²zen² vl§dy. PŚi 
n§mi neodsouhlasenĨch zmŊn§ch zaŚ²zen² ztr§c² toto prohl§ġen² svou platnost. 
 

 Svařovací zařízení pro přivařování svorníků 
 LBS 75, LBS 44  

 VĨrobn² ļ²slo  
        Rok vĨroby  

 
Svařovací pistole kontaktní, resp. zdvihová, pro přivařování svorníků 

 PKM ï 1B a PKM - 101, resp. PHM - 1A, PIM - 1B 
 VĨrobn² ļ²slo  

 Rok vĨroby 2014 
 

 Parametry: Kapacita 66 /44 .000 ÕF, Uo  30 V, U 2 = 50 V .... 200 V, I 2 = 16 kA, IP 23  
 

 Výrobce: BTH - TECH GmbH, Ohmstrasse 3, D - 852 21 Dachau Německo 
 (obchodní jméno, adresa, IČO) 

 
Popis a ¼ļel pouģit²: Jedn§ se o jedno¼ļelov® svaŚovac² zaŚ²zen² pro pŚivaŚov§n² svorn²kŢ 

v prŢmŊrov®m rozsahu 2 mm - M 8 ( 8 mm ).  
 SvaŚovac² zaŚ²zen² s pistol² obsahuj² nav²c zemnic² kabelaci a pŚ²sluġenstv² 

 
Příslušná nařízení vlády (NV): NV č.168/1997 Sb. ve znění NV č.281/2000 Sb., 
NV 169/1997 Sb. ve znění NV 282/2000 Sb. a NV 170/1997 ve znění 282/2000 Sb. 

(odkazy na další NV aplikovaná na zařízení) 

 
Použité harmonizované normy, národní normy a technické specifikace:  

EN 50199, EN 55011, EN 60204 - 1, EN 6097 - 1, EN 292 - 1, EN 292 - 2 
 

Výrobek je za podmínek obvyklého a určeného použití bezpečný . 
 
Toto Prohlášení o shodě platí pouze pro svařovací zařízení a svařovací pistoli shora 
uvedenou, je nepřenosné a vybavené pouze originálními díly výrobce.  
 
Při posuzování shody bylo postupováno podle § 12, odst. 4 a) zákona č.22/1997 Sb. v 
platném znění 
 
 
 

 
 
719 00 Ostrava, 04.01.2013        
 Ing. David Posp²ġil, EWE, IWE 
 

 
 

 
 



Detailn² popis, doporuļujeme proļ²st, zanedb§n² pokynŢ vede k nespokojenosti 
obsluhy a n²zk® pevnosti provedenĨch svarŢ !!! 

 
Z§kladn² pravidla pro pŚivaŚov§n² izolaļn²ch trnŢ skrz izolaci 

 
1. Pro pŚivaŚov§n² trnŢ je nejl®pe pouģ²vat svaŚovac² pistoli v pln®m 
vybaven², tzn.  
tak jak pŚedepisuje vĨrobce.  
 
Pro svaŚovac² pistoli PIM - 1A to znamen§ n§sleduj²c²: 
- pouģit² pŚ²tlaļn®ho tal²Śe ( na stativu um²stŊn na dvou dist. noģk§ch ), coģ 
zabezpeļuje: 
a. po pŚitlaļen² tal²Śe po cel®m obvodu a stlaļen² izolace je svaŚovac² pistole 
opŚena a je tedy relativnŊ pevnŊ ustavena do startovac² polohy.  
b. pŚi volbŊ odpov²daj²c² d®lky trnŢ, v n§vaznosti na tlouġŠku a hustotu 
izolace, je tedy zabezpeļena relativnŊ definovateln§ poloha, tedy trn kolmo k 
podkladn²mu plechu a tal²Ś rovnobŊģnŊ s izolac² 

     c.pŚ²tlaļnĨ tal²Ś oddŊluje vodivou ļ§st trnu od hlin²kov® folie, kterou jsou v 
mnohĨch pŚ²padech opatŚeny izolace. Nedojde- li k oddŊlen² vodivĨch ļ§st² od 
sebe doch§z² jednak k nadmŊrn®mu opalov§n² magnetu a polepu, tak zvl§ġtŊ ve 
zvĨġen®m vlhku, deġti nebo mrazu k prob²jen². Toto poc²t² izolat®r pŚidrģuj²c² 
izolaci na potrub². 
 
- pouģit² plastov®ho krytu magnetick® kleġtiny:  
a. zabezpeļuje polohu trnu na magnetu 
b. je- li kryt ļistĨ a nezaneġenĨ neļistotami zamezuje uklouznut² trnu do 
strany v pŚ²padŊ, ģe poloha svaŚovac² pistole nen² ide§lnŊ kolm§ k 
podkladn²mu plechu 

     c.v pŚ²padŊ konaktu magnetu s jinou vodivou, event. uzemnŊnou ļ§st²,      
zamezuje pŚechodu svaŚovac²ho proudu a tedy izoluje 

 

- magnetick§ kleġtina:  
Magnetickou kleġtinu je nutno udrģovat v co moģn§ nejvŊtġ² ļistotŊ, 
neop§lenou nebo jinak opotŚebovanou. Dojde- li k opotŚeben², je potŚebn® tuto 
vyļistit, pŚ²p. Upravit na soustruhu, pŚiļemģ tot®ģ se mus² udŊlat s plastovĨm 
krytem.  
Je- li magnetick§ kleġtina opotŚebovan§ a nedostateļnŊ pŚesahuje pŚes 



plastovĨ kryt nast§v§ n§sleduj²c²: 
a. magnet sice dostateļnŊ drģ² trn, ale nedoch§z² k pŚenosu energie, resp. 
doch§z² ale s velkĨmi ztr§tami, coģ zapŚiļiŔuje nedostateļnou pevnost trnu a  
nedojde ke svaru 
b. magnet se nadmŊrnŊ opotŚebov§v§  

 
- osazen² magnetickou kleġtinou:  
Kleġtina se naġroubuje do p²stu v pistoli. Je nutn® zabezpeļit dostateļn® 
dotaģen² kleġtiny a n§sledn®, nejl®pe pak kaģdodenn² zkontrolov§n². PŚi 
povolen² kleġtiny dojde k op§len² z§vitu jak na kleġtinŊ, tak v p²stu, a tedy 
n§sledn®mu poġkozen².SvaŚovac² proud cca 16.000 A po dobu 2- 3 msec. 
mikrosp²naļe:  
Ve svaŚovac² pistoli jsou dva mikrosp²naļe, kter® samostatnŊ nefunguj², tzn. 
Ke svaru doch§z² po sepnut² obou.  
a. ve svaŚovac² pistoli je mikrosp²naļ, kterĨ je sepnut tehdy, pŚizvedne- li se 
p²st po dotyku trnu s plechem a m²rn®mu pŚitlaļen² 
b. pod ļervenĨm tlaļ²tkem na svaŚovac² pistoli je druhĨ mikrosp²naļ, kterĨ po 
sepnut² prvn²ho, bezpeļnostn²ho mikrosp²naļe, iniciuje svaŚovac² proud 

 
 
Bezpeļnostn² a funkļn² doporuļen²:  
a. nesund§vat pŚ²tlaļnĨ tal²Ś 
b. pouģ²vat kleġtinu v pŢvodn² ¼pravŊ, tzn. VļetnŊ plastov®ho krytu 
c. dotahovat magnetickou kleġtinu do p²stu 
d. neodpojovat mikrosp²naļ, zvl§ġtŊ bezpeļnostn² 
e. nezapojovat mikrosp²naļ pod tlaļ²tkem na pistoli natrvalo 



 
2. Popis funkļnosti svaŚovac² pistole, stroje, nŊkterĨch ļ§st² a trnŢ 
a. pro pŚivaŚov§n² trnŢ na izolaci bez polepu hlin²kovou foli² se pouģ²v§ trnŢ bez 
izolace, tzn. Bez ochrann® buģ²rky. 
b. pro pŚivaŚov§n² trnŢ na izolaci s polepem hlin²kovou foli² se pouģ²v§ trnŢ s 
izolac², tzn. S ochrannou buģ²rkou 
c. dojde- li k vĨboji mezi trnem a polepem ( pŚivaŚov§n² bez pŚ²tlaļn®ho tal²Śe, 
bez plastov®ho krytu magnetu, ġpatnŊ pŚipevnŊna kostra, resp. nedostateļnĨ 
pŚenos skrz pŚ²ruby mezi jednotlivĨmi sekcemi klimatizace ) mimo shora 
uveden®, rozsv²t² se ļerven§ LED kontrolka na svaŚovac²m stroji, kter§ z dŢvodu 
nedokonal®ho vybit² kondenz§torŢ znemoģn² dalġ² funkci stroje. Tato bude 
obnovena aģ po vypnut² s²ŠovĨm sp²naļem a n§sledn®m zapnut². 
 
!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!  
POZOR  
d. po prop²chnut² izolace trnem umoģŔuje svaŚovac² pistole pŚitlaļen² aģ na 
doraz, pot® je nutno cca o 5 mm pŚitlaļen² uvolnit aby pŚ²tlaļn§ pruģina mohla 
vtlaļit trn do tavn® l§znŊ. Znamen§ to tedy ģe trn mus² nadzvednout p²st, aby 
sepnul bezpeļnostn² mikrosp²naļ ve svaŚovac² pistoli. 

 
 

 
 
 



P²st vġak nesm² bĨt dotlaļen na doraz ve svaŚovac² pistoli. 

 
PŚitlaļen²m p²stu v pistoli aģ na doraz mohou nastat n§sleduj²c² situace: 
- nedojde ke svaru vŢbec, resp. nenabŊhne oblouk 
- tav²c² se ġpiļka trnu je tlakem ruky na pistoli nekontrolovanŊ rychle vtlaļena 
do vznikaj²c²ho elektrick®ho oblouku, coģ zapŚiļin² jeho pŚeruġen² 

- dojde- li ke svaru pak v mnohĨch pŚ²padech trn uhne pod velkĨm tlakem a 
nadmŊrnŊ poġkod² kleġtinu 

- po pŚid§n² pracovn²ho napŊt² na kondenz§toru mŢģe doj²t rovnŊģ k 
nadmŊrn®mu poġkozen² pozinkovan®ho plechu z 
druh® strany. Nedojde k prop§len², ale k poġkozen² 
pozinkovan® vrstvy a protlaļen² ġpiļky trnu. 

- pŚ²tlak pruģiny ve svaŚovac² pistoli je cca 8 ï 10 kg, pŚ²tlak rukou pŚi 
dotlaļen² p²stu v pistoli na doraz pak dle polohy a s²ly sv§Śeļe 

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!  
 
3. SvaŚovac² stroj 

 
SvaŚovac² stroj LBS 44 
SvaŚovac² stroj LBS 44 je postaļuj²c² pro pŚivaŚov§n² trnŢ skrz izolaci pŚi 
dodrģen² vġech shora uvedenĨch pokynech. D²ky niģġ² kapacitŊ kondenz§torŢ, 
tzn. 44.000 ȉF, vġak v nŊkterĨch pŚ²padech, a to zvl§ġtŊ pŚi nepouģ²v§n² 



pŚ²tlaļn®ho tal²Śe, nadmŊrn®m opotŚeben² magnetick® kleġtiny, apod. Mohou 
nastat probl®my. ObecnŊ se pracuje s vyġġ²m napŊt² na kondenz§toru. 
SvaŚovac² stroj LBS 75 
SvaŚovac² stroj LBS 75 je svĨmi parametry velmi dobrĨ pro pouģit² izolov§n² 
trny skrz izolaci. Kapacita 66.000 ȉF je velmi vĨhodn§, neprojevuj² se probl®my 
viz. LBS 44. 
Pracuje se s niģġ²m napŊt²m na kondenz§toru a tedy zvl§ġtŊ pŚi zt²ģenĨch 
podm²nk§ch( n²zk§ teplota ovzduġ², vysok§ vlhkost, apod. ) je dosahov§no 
lepġ²ch vĨsledkŢ. 
 

Z§vŊrem je moģno konstatovat, dle zkuġenost² rŢznĨch z§kazn²kŢ, ģe z§vis² ve 
vŊtġinŊ  pŚ²padech na volbŊ a zvyklostech z§kazn²ka. RŢznĨm shora uvedenĨm 
kompli kac²m je moģno pŚedej²t dŢslednĨm dodrģov§n²m obecnĨch a 
pŚedepsanĨch pravidel, pouģ²v§n²m origin§ln²ch d²lŢ, kter® jsou ve vĨbavŊ 
pŚ²sluġenstv² svaŚovac² pistole. 
Nav²c v pŚ²padŊ potŚeby je jednoduch® upravit LBS 44 na LBS 75, resp. naopak. 
 

LED kontrolky  na ļeln²m panelu svaŚovac²ho stroje 
- prvn² LED kontrolka signalizuje pŚipojen² k s²ti. Nesv²t²- li, je poġkozena 
s²Šov§ kabelace, resp. s²Šov§ deska ( filtr ).  

- druh§ LED kontrolka signalizuje pŚehŚ§t² kondenz§torŢ. Je- li funkļn² 
termickĨ sp²naļ se tato rozsv²t² po zahŚ§t² kondenz§torŢ na cca 75 Á C, 
zpomal² takt stroje aģ do vychladnut² a n§slednŊ zhasne 

- tŚet² LED kontrolka se rozsv²t² po kaģd®m svaru a sv²t² do doby pokud nen² 
pŚeruġen kontakt s pŚivaŚenĨm trnem. 
Jej² rozsv²cen² zpŢsob² tak® n§sleduj²c²: 
a. vadn§ magnetick® kleġtina ( dojde k ļ§steļn®mu, nebo ģ§dn®mu vybit² 
kondenz§toru ) 
b. dojde k vĨboji mezi tal²Śovou ļ§st² trnu a hlin²kovĨm polepem na izolaci 
c. nedostateļnĨ kontakt mezi zemn²c²mi kleġtŊmi a pŚivaŚovanĨm trnem ( 
nejļastŊji zpŢsobeno nedokonalĨm pŚenosem pŚes jednotliv® sekce potrub², 
kter® jsou spojen® ġrouby a izolov§ny gumovĨm tŊsnŊn²m ) 
porucha stroje  

- ļtvrt§ LED kontrolka sv²t² je- li kontakt mezi zemn²c²mi kleġtŊmi a 
pŚivaŚovanĨm trnem. Nesv²t²- li je ġpatnĨ kontakt. 

- P§t§ LED dioda sv²t² pŚi sepnutĨch mikrosp²naļ²ch ( 
mus² bĨt sepnuty oba ). Nerozsv²t²- li se je poġkozen 
nŊkterĨ z mikrosp²naļŢ nebo oba, pŚ²p. Poġkozena 
kabelace svaŚovac² pistole 

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!! !!!!!!!!!!!!!!!!  

POZOR  
PŚi nastavov§n² potenciometrem smŊrem nahoru, tzn. PŚid§v§n², je moģno 
prov§dŊt pŚi zapnut®m stroji. PŚi nastav§n² smŊrem dolu, tzn. Ub²r§n², je nutn® 
svaŚovac² stroj vypnout. 
!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!! !!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!  

 



Návod na obsluhu svařovací pistole   
PIM - 1B 

 
 

 
Technická data svařovací pistole PIM - 1B 
 
svaŚovac² rozsah                              ..... 2 - 4 mm 
materi§l                                     ..... ocel, nerez a ģ§ruvzdorn§ ocel 
d®lka trnŢ                                         ..... dle nab²dky 
d®lka kabelace                                 ..... 6,5 m, standart 
v§ha                                                 ..... 0,6 kg 
prŢmŊr                                              ..... 40 mm 
d²lļ² prŢmŊr                                       ..... 80 mm  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1.1. Vġeobecn® podm²nky 
 
Tento n§vod je urļen pro svaŚovac² zaŚ²zen² LBS 75 a svaŚovac² pistoli PIM-1B. Obsluha mus² bĨt sezn§mena s t²mto 
n§vodem, pŚed zapoļet²m pr§ce, aby byl zaruļen bezpeļnĨ a bezporuchovĨ provoz. PŚi probl®mech a tŊģkostech pŚi 
pŚivaŚov§n² svorn²kŢ volejte odbornĨ person§l firmy PROWELD. Popis, vyobrazen² a technick§ data odpov²daj² 
stavu vĨroby tŊchto svaŚovac²ch zaŚ²zen² k datu 12.12.2009. VĨrobce si vyhrazuje pr§vo technickĨch zmŊn. 
 
1.2. Ļ§sti svaŚovac²ho zaŚ²zen² 
 
Ļ§sti svaŚovac²ho zaŚ²zen² jsou LBS 75  svaŚovac² zdroj a PKM-1B  svaŚovac² pistole, zemn²c² kabelace, magnetick§ 
kleġtina. 
 
1.3. Popis svaŚovac²ho zaŚ²zen² 
 
SvaŚovac² zaŚ²zen² pro pŚivaŚov§n² svorn²kŢ LBS 75/ PIM-1B pracuje zpŢsobem kondenz§torov®ho vĨboje a 
pŚivaŚuje souļ§sti na b§zi kovu a barevn® kovy na podkladovĨ materi§l. SvaŚovac² pistole PIM-1B je ruļn² pistole. 
Pro rŢzn§ nasazen² je nutno pouģ²t speci§ln² kleġtinu. Tato pistole pracuje jako kontaktn². PŚivaŚovan® elementy dle 
DIN 32501, resp speci§ln² d²ly jsou z oceli, nerezi, mosazi nebo hlin²ku. D²ky delġ²mu svaŚovac²mu ļasu mŢģe bĨt 
pŚivaŚov§no rovnŊģ na problematick® povrchy, pozinkovanĨ plech, a jin®. RovnŊģ je moģno pŚivaŚov§n² na hlin²k. 
 
1.4. Popis kontaktn²ho zpŢsobu pŚivaŚov§n² 
 
SvaŚovac² pistole PIM - 1B je ruļn² svaŚovac² pistole. SpouġŠ zahajuje svaŚovac² proces. PŚivaŚovanĨmi trny je 
prop²chnuta izolace a po dosednut² na obrobek je nutno zm§ļknout spouġŠ. Po zapnut² svaŚovac²ho proudu se 
zaģehne elektrickĨ oblouk, d²ky jehoģ rozt§hnut² je pŚivaŚen svorn²k. Protitlak v pistoli umoģŔuje zatlaļen² 
pŚivaŚovan®ho d²lu do taveniny. Tento proces trv§ cca 1,5 - 3 msec. Vlivem delġ²ho hoŚen² elektrick®ho oblouku je 
moģno pŚivaŚovat rovnŊģ na obt²ģn® a problematick® povrchy.. 
 
1.5 SvaŚovac² elementy 

 
Se svaŚovac² pistol² PIM - 1B mohou bĨt pŚivaŚov§ny speci§ln² izolat®rsk® trny ( trn a ¼chytka ). 
 

 
A. SvaŚovac² pŚ²stroj, vļetnŊ dod§vky, skladov§n² a transportu 
 
A.1. Dod§vka 
 
PIM - 1B                                                           90-10-2114 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



A.2. Transport  
 
SvaŚovac² zaŚ²zen² mus² bĨt po transportu odzkouġeno, zda - li nebyla dopravou zpŢsobena nŊjak§ porucha. 
 
A.3. Skladov§n² 
 
Skladov§n² mŢģe bĨt provedeno pouze v suchĨch a zajiġtŊnĨch prostorech. 
 

 
                            
 
 
B.1. Nastaven² pistole 
 
Pro tuto pistoli nen² nutn® ģ§dn® 
nastavov§n². Toto zrychluje obsluhu 
pŚi upevŔov§n² rŢznŊ silnĨch izolac². 
 
Kleġtina se naġroubuje do pistole a 
pevnŊ dot§hne. 
 
Bezpeļnostn² upozornŊn²: PŚed 
vloģen²m kleġtiny do pistole mus² bĨt 
hlavn² sp²naļ vypnut! 
 
 
 
B.2. Nastaven² pŚ²tlaku 
 
Pistole m§ dva ochrann® sp²naļe : 
 
sp²naļ je um²stŊn v tŊle pistole a sp²n§ se jako prvn², pŚi prop²chnut²  izolace a dosednut² trnu na konstrukci. 
sp²naļ je um²stŊn na spouġti ( ļerven® tlaļ²tko ). Tento sp²n§ vlastn² svaŚovac² proces. 
V pŚ²padŊ, ģe jeden ze sp²naļŢ nen² sepnut, nedojde ke svaŚovac²mu procesu. 
Důležité : 
 
Nastaven² pŚ²tlaku dle tuhosti izolace.  
PŚi vŊtġ²m nastaven² u tenkĨch plechŢ hroz² nebezpeļ² protlaļen² ġpiļky trnu na druhou stranu plechu. 
Odpov²daj²c² a optim§ln² nastaven² cca stupeŔ 2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
C.Obecn® pokyny, pŚipojen² zemnic²ho kabelu, svaŚovac² pistole, atd. 
 
C.1. PŚipojen² zemnic² kabelace 
 
Vzhledem k dod§van® kabelaci nen² um²stŊn² na konstrukci podstatn®. PŚipojte kabelaci dle n§sleduj²c²ch pokynŢ : 

 
 - PŚipevnŊte zemn²c² kleġtŊ na podkladovĨ materi§l 
 
C.2. Zapojen² svaŚovac² pistole 
PŚed zapojen²m svaŚ. vodiļe a Ś²d²c² kabelace vypnŊte svaŚovac² zdroj 

 
C.3. Nastaven² dob²jec²ho napŊt² 
Dob²jec² napŊt² je nastavov§no pomoc² regul§toru napŊt² na svaŚovac²m zaŚ²zen². Nastaven² pŚibliģnĨch hodnot : 
prŢmŊr trnu 2,7 mm cca 3 - 7 stupnice dle tlouġŠky materi§lu, ne kterĨ se pŚivaŚuje. 
 
D. PŚivaŚov§n² trnŢ - provoz 
 
D.1. Z§sada pŚi provozu 
 
PŚed zapoļet²m pŚivaŚov§n² svorn²kŢ pŚeļtŊte tento kr§tkĨ n§vod. Dostanete informace k zlepġen² a dobrĨm 
svaŚovac²m vĨsledkŢm. Při nutnosti měnit napětí na regulátoru je zapotřebí vypnout svařovací zdroj. 
 
a. PŚivaŚovan® d²ly a podkladovĨ materi§l mus² bĨt svaŚiteln®.  
 

 
 
c. ZneļiġtŊn² svaŚovac²ho povrchu, jako zrezivŊn² povrchu, v§lcov§n², barva, mastnoty nebo olej pŚed zapoļet²m 
pŚivaŚov§n² svorn²kŢ bezpodm²neļnŊ oļistit. 
 
d. M²sto, ve kter®m se pŚivaŚuje trn mus² bĨt um²stŊno tak, aby bylo moģno dokonale poloģit opŊrnĨ tal²Ś.  
 
e. Spr§vn§ kvalita svarov®ho spoje je d§na symetrickĨm rozloģen²m a hoŚen²m elektrick®ho oblouku. Toto je moģno 
ovlivnit rozm²stŊn²m zemnic²ch kabelŢ. 
 
f. Zkontrolujte, zda - li nejsou na pŚ²vodn²ch kabelech, aŠ zemnic² nebo pistolov®, smyļky, pŚi kterĨch doch§z² ke 
ztr§t§m. Tyto mohou znaļnŊ ovlivnit kvalitu svaru, zvl§ġtŊ pŚi limitn²ch prŢmŊrech. 
 
g. Zkontrolujte spr§vn® nastaven² svaŚovac² pistole a svaŚovac²ho pŚ²stroje. 
 
h. SvaŚov§n² dvŊmi svaŚovac²mi pŚ²stroji na jednom obrobku v jednu dobu souļasnŊ se nedoporuļuje. 
 
D.2. Z§sady pro spr§vn® pŚivaŚov§n² svorn²kŢ 
 
a. ZasuŔte pŚivaŚovanĨ element do svaŚovac² pistole a poloģte svaŚovac² pistoli na 
obrobek. 



 

 
 
D.3. Zkouġen² svarov®ho spoje 
 
Prozkouġen² svarov®ho spoje mŢģeme prov§dŊt nŊkolika zpŢsoby: 
- vizu§ln² kontrola svarov®ho spoje 
- prozkouġen² svarov®ho spoje na pevnost v tahu a krutu 
- proveden² defektoskopick® analĨzy svaru 
- provozn² odzkouġen² cca 10 svarŢ pŚed zapoļet²m prac², pŚivaŚov§n² svorn²kŢ 
 

 

Bezpeļnostn² doporuļen²! 
 

SvaŚovac² pistoli nepŚitlaļovat proti izolaci ñ na doraz ñ. 
Nutn® je ponechat pruģinŊ vŢli vlastn² silou tlaļit trn proti 
tavn® l§zn²! ( Nebezpeļ² sn²ģen® pevnosti svaru z dŢvodu zamezen² prŢbŊhu elektrick®ho 

oblouku )  

Nutno mŊnit magnetickou kleġtinu! ( ĠpatnĨ kontakt ï ġpatnĨ pŚenos 

svaŚovac²ho proudu ) 

Netahat stroj pomoc² kabelu svaŚovac² pistole! ( Nebezpeļ² poġkozen² 

kabelace a Ś²d²c² desky stroje ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



E. Bezpeļnostn² pŚedpisy 
 
E.1. VġeobecnŊ 
 
! osoby se srdeļn²m stimul§torem nesmŊj² s t²mto zaŚ²zen²m pracovat, resp. mus² prokonzultovat pr§ci s 
n²m s l®kaŚem 
! dbejte vġeobecnĨch bezpeļnostn²ch pŚedpisŢ pro svaŚov§n² elektrickĨm obloukem 
! pr§ce pŚi oprav§ch nechejte prov§dŊt jenom firemn²m technikŢm 
! pouģ²vejte jenom n§hradn² d²ly dod§van® firmou BTH - TECH GmbH, nebo jej²m technickĨm 
zastoupen²m, firmou PROWELD 
! n§vod na zaŚ²zen² ļtŊte podrobnŊ a pŚesnŊ se drģte pokynŢ v n§vodu uvedenĨch 
! pŚi svaŚov§n² vznik§ siln® elektromagnetick® pole. V bl²zkosti odstraŔte elektrick® a elektronick® 
pŚ²stroje, napŚ. poļ²taļe, jin® elektronick® vybaven², atd. 
 
E.2. Z§sady osobn² bezpeļnosti 
 
! bŊhem svaru vznik§ elektrickĨ oblouk, kter®ho prŢvodn²mi jevy jsou svŊtelnĨ oblouk, rozstŚik taveniny 
a zvĨġenĨ hluk  
! proto pouģ²vejte n§sleduj²c² osobn² ochrann® pomŢcky 
- nehoŚlav® obleļen², resp. ochrannĨ odŊv po cel®m tŊle 
- ochrann® sv§Śeļsk® brĨle  
- ochrann® rukavice 
- ochranu sluchu pomoc² ochrannĨch sluch§tek nebo ġpuntŢ 
- ochrana hlavy zvl§ġtŊ v pŚ²padech svaŚov§n² nad hlavou, nebo v ¼rovni hlavy 
! bŊhem svaŚov§n² jsou vġechny d²ly pod proudem 
! proto nenoste: 
- ģ§dn® elektricky vodiv® souļ§sti odŊvu, klenoty a hodinky 
 
E.3. Ochrann® vybaven² pracovn²ho prostoru 
! nepracujte v mokrĨch a vlhkĨch prostor§ch 
! odstraŔte hoŚlav® pŚedmŊty a tekutiny z okol² svaŚovac²ho pracoviġtŊ, pŚed zapoļet²m svaŚov§n² 
! dbejte na vŊtr§n² pracoviġtŊ a pŚilehlĨch prostor 
! oddŊlte pracoviġtŊ od ostatn²ch prostor 
 
E.4. UpozornŊn² pŚi pr§ci 
 
! Prozkouġejte vġechny vodiļe a koncovky pro pŚipojen², pŚed zapoļet²m pr§ce. Nepracujte s 
poġkozenĨmi vodiļi nebo koncovkami 
! nepracujte se zaŚ²zen²m, kter® m§ poruchu 
! vypnŊte zaŚ²zen² pŚed zapoļet²m nastavov§n² a seŚizov§n²m svaŚovac²m pistole 
 
E.5. Konkr®tn² bezpeļnostn² pŚedpisy a citace ĻSN 
 
! Nebezpeļ², kter§ vznikaj² pŚi svaŚov§n² a bezpeļnostn² opatŚen² pro obsluhu jsou podrobnŊ t®ģ uvedeny 
v ĻSN 05 0601: 1993 - Bezpeļnostn² ustanoven² pro obloukov® sv§Śen² kovŢ. Provoz a ĻSN 05 630: 1993 
- Bezpeļnostn² ustanoven² pro obloukov® sv§Śen² kovŢ ( poģadavek podm²nek schvalov§n² ). 
! Podle poģadavkŢ ļl. 7 ĻSN EN 50 081-2 a ļl. 9 EN 50 199, svaŚovac² zaŚ²zen² nesm² bĨt pouģitĨ v 
prostorech obytnĨch, obchodn²ch a lehk®m prŢmyslu ( poģadavek podm²nek schvalov§n² ). 
! Je nutno prov§dŊt periodick® revize zaŚ²zen² a pokyny pro proveden² t®to revize budou na vyģ§d§n² 
pŚed§ny firmou PROWELD ( poģadavek podm²nek schvalov§n² ). 
! PŚi navaŚov§n² pŚesahuje hladina akustick®ho tlaku pŚ²pustnou mez a z tohoto dŢvodu je nutn® pŚi 
pr§ci respektovat hygienick§ opatŚen² podle HygienickĨch pŚedpisŢ svazek 37/1977, Vyhl§ġka ļ. 41 ( 
mimo j²n® pouģ²vat pomŢcky k ochranŊ sluchu ) ( poģadavek podm²nek schvalov§n² ). 
 
 
 

 



Schéma Svařovací pistole PIM-1B 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



Náhradní díly pro Svařovací pistoli PIM-1B 
Pozice Poļet Objednac² ļ²slo N§zev 

1 1 B-80-40-1215 PŚ²tlaļnĨ tal²Ś PIM 

2 2 B-80-40-1314 Distanļn² ġroub PIM 

3 1 B-80-40-1216 Deska stativu PIM 

4 1 B-80-40-1013 Stativ pistole PIM,PKM  

6 1 B-80-40-1613 Kryt pistole PIM  

7 1 B-80-40-1603 Nastavovac² ġroub 
PIM,PKM  

8 1 B-80-40-1027 Tal²Ś PKM,PIM 

9 1 B-80-40-1038 PŚ²tlaļn® p®ro PIM 

10 1 B-80-40-1494 P²st pro PIM 

12 1 B-80-40-1015 Nastavovac² matice PKM 

13 1 B-80-40-1020 Veden² PKM,PIM 

14 1 B-80-40-1023 PlastovĨ drģ§k gumov® 
prachovky  PKM,PHM,PIM  

15 1 B-80-40-1028 V²ļko PKM-1B,PIM-1B 

16 1 B-80-40-1097 Ochrann§ prachovka 

17/ 37 2 B-80-50-1013 Mikrosp²naļ 

18 1 B-80-40-1016 Tlaļ²tko spouġtŊ 

19 1 B-80-40-1017 Krouģek spouġtŊ 

21 1 B-80-40-1249 Z§slepka 

38/ 58  4 B-80-15-1015 Ġroub M2x10 

51 2 B-80-15-1064 Ġroub M5x16 

52 2 B-80-15-1048 Podloģka DIN 125 

53 3 B-80-15-1072 Ġroub M4x6 

54 2 B-80-15-1073 Ġroub M5x12 

56 5 B-80-15-1010 Ġroub  M5x4 

57 3 B-80-15-1013 Ġroub  

59 1 B-80-15-1012 Ġroub  M4x8 

61 1 B-80-15-1016 podloģka A4 

95 1 B-80-72-1055 Kabelace komplet PIM 

96 1 B-80-50-1010 Prodl. Z§strļka Ś²d²c² 
kabelace  7 kol²k 

97 1 B-80-50-1080 Bajonetov§  koncovka samec 
BK25 

110 1 B-80-42-0024  N§lepka PIM ï1B 

200 1 82-50-0311 STD - Magnetick§ kleġtina 

 


