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Prohl aseni O shod?é

My: PospisSil-PROWHEBDa Michéal kovickd 2031/ 109D, 710 O0f

(obchodni jméno, adresa, | CO)
provozovna Stépafnakova 723Ku6nci7cle9 00 Ostrava
61971910

t 2 mt ol @ wjhe me ,

ge n8slednhD oznal en® zaézzenZ,na z8kl adn jeho koncep
uveden® proveden?, odpov2d8 pS2slugnim z8kladn?m bezp
n8&mi neodsouhl asenlch zmRDn8gédnzasS¥Yaenpl atng8se. toto pr

Svafrovaci zafizeni pro pfivafovani svornik
LBS 75,LBS 44
Virobnz | 2slo

Rok viroby

Svafrovaci pistole kontaktni, resp. zdvihovéa, pro
PKM 1 1B a PKM- 101,resp. PHM - 1A PIM - 1B
Virobn2z | 2slo

Rok vir#by 201
Parametry: Kapacita 66 /44 .000 CF,Uo 30V,U 2=50V...200V,| 2=16KA, IP 23

Vyr ob c e :-THBCHBmMbH, Ohmstrasse 3, D -852 21 Dachau Né&mecko

(obchodni jméno, adresa, | CO)

Popis a %l el pougit2: JednBaSezeniepmo¥ il va®osynmnsS
) vpr TmDrov®m r o-M8a&mm)2 mm
SvaSovac2pizatSélzzgnédbsahuj2 navzc zemnic?2 kabel ac

PfislusS§na nafizeni vliady (NV): NV ¢.168/1997 Sb V €
NV 169/1997 Bib.Nve2&2/€2000 Sb. a NV 170/1997 ve znér
(odkazy na dal 3i NV aplikovanéd na zafizeni)

Pouzité harmonizované normy, néarodni normy a tech

EN 50199, EN 55011, EN 60204 -1,EN 6097 -1,EN292 -1, EN292 -2
Vyrobek jdemizneekpo bvykl ého a urc¢eného pouziti bez
Toto Prohl 4Seni o0 shodeé pl ati pouze pro svafovaci Z a
uvedenou, je nepfenosné a vybavené pouze original ni mi
PFi posuzovani shody byl o postt.upbovahnoz ploadn a &. 2122/, 1 909d;

pl atném znéni

719 00 Ostrava, 04.01.2013
Il ng. David Posp2gil, EWE, I WE
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Detailn?2 popis, doporulujeme prol2st, z
obsluhy a n2zk® pevnost. provede

Z8k!l adma&vipdl a pro pSivaSovgn2 jizol al n?
Pro pSivaSovgn2 trnT je nejl ®pe poug?

1
vybavenz, tzn. _
tak Jjak pSedepisuje virobce.

Pro svaSovac-2lApitot @lniamRIn n8§sl eduj 2c?2:

pougit?2 pS2tl ghan ®htoattiad® Stem2 st DPn na dvo
Zzabezpel uje:

a po pSitlalen2 tal2Se po cel ®m obvod
opSena a je tedy relativnh pevnlD ustav
b. pSi volbhN odpov2daj ha2 td ®@uikgYktur mT hu
i zol ace, Jje tedy zabezpelena relativnhi
podkladn2mu plechu a tal2$S rovnobRgnN

c.pS2tlalnlT tal2S oddRluje vodivou | §s1
mnohT ch pS2 p ayimlace. NedpjdetlSe k oddhRNl en2 vodi
sebe doch8z2?2 jednak k nadmDrn®mu opal ov §
zvigen®m vI hku, degti nebo mrazu k prob?
i zol aci na potrub?

pougit?2 plastoviPhmet ke y® ukimagti ny

a zabezpeluje polohu trnu na magnetu

b.je-1 i kryt |istl a nezanegenl nelistot a
strany v pS2padhR, §ge poloha svaSovac?

podkl adn2mu pl echu

c.v pS2padhd konaktwodiagmet uesefnt nouzemr
zamezuje pSechodu svaSovagZho proudu a t
magnetick8 kl egtina

Magnetickou klegtinu je nutno udr govat
neop8lenou nebo jinakl|l opkt 8pbb8aheunz, D
vylistit, pS2p Upravit na soustruhu,
krytem

J-1i magnetick8 klegtina opot Sebovang§ &

% PROWELD



plastovl kryt nast8&8vs§ n8sleduj2cz2:

a . magnet sice dostatel nhD uwendgie résp.n, al
dochg8z2 ale s vel kI mi ztr8tami, cog za
nedojde ke svaru

b. magnet se nadmRrnhD opot Sebov§gvs§

osazen? magnetickou klegtinou

KIlegtina se nagroubuje do p2stu v pist.
dotagen? klegtiny a n8sledn®, nejl ®pe
povolen?2? klegtiny dojde k op8len2 z8vi:
ng§sledn®mu pogkozen?. SvaSovac3msgeecoud c
mi krosp2Z2nal e

Ve svaSovaaid ¢puatmilkrgsp2nal e, kter® sc¢
Ke svaru doch8z2 po sepnut? obou.

a. ve svaSovac?2 pistoli je mikrotsg2nal
p2st po dotyku trnu s plechem a m2rn®m
b. pod | ni | pilkeml najevaboand m
sepnut 2 2 pel nostn2ho mikros

Bezpelnostn2 a funk|ln2 doporul en?

a. nesund8vat pS2tlalnl talz2s§

b. poug2vat klegtinu v pTvodn?2 Ypravhpb, t
c.dotahovat magnetickou klegtinu do p2stu
d. neodpojovat mikrosp2?nal, zvl 88§gtnD bezrg
e. nezapojovat mikrosp?nal pod tl al 2tker
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2. Popis funk|lnosti svaSovac?2 pistole, ¢
a. pro pSlvaSov§nbotepm hhi nz@baou beki ?
il zol ace, tzn. Bez ochrann® bug?2rky.

b. pro pSivaSovg&n2 trnT na izolaci s pol
izolac2, tzn. S ochrannou bug2rkou

c. dojde- | i k viboji mezi trnem @mSpPwol apre®&h ¢ f
bez plastov®ho krytu magnetu, gpatnh pSi
pSenos skrz pS2ruby mezi jednotlivimi se
uveden®, rozsv?t? se | erven8 LED kontrol
nedokonal®h o vybit2 kondenz8torT znemogn? da

obnovena ag po vypnut? s2Sovlim sp?nalem

POZOR

d po prop2chnut JRiuj @l ave Stovraerh pmet ol e
doraz, pot® je nutno cca o 5 mm pSitlale
vtlalit trn do tavn® | 8znhD. Znamen8 to t
sepnul bezpelnostn2 mikrosp2nal ve svasSc

—
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P2st vgak nesm2 bilt dotlalen na dor

PSitlalen2m p2stu v pistoldi ag na doraz
nedojde ke svaru vTbec, resp nenabBDhn
tavz2c?2 se gpilka trnu je tlakamer vky ah,
do vznikaj2c2ho elektrick®ho obl ouku,
dojde- | i ke svaru pak v mnohTch pS2padech
nadmBDrnhD pogkod?2 klegtinu
po pSidg&n2 pracovn2ho napRt?2 na konden
nadmDr n®gkope pozinkovan®ho pl e
dr uh® strany.%NBQlWSFjLDe krop8len2, ale k
pozinkovan® vr vy a protl alen2 gpil ky
pS2tlak pruginy ve siviadS kv c 2p Spitsltackl ir ujk
dotl alen2 p2stu v pistolyi snva§ Sdeolreaz pak

A

3. SvaSovac?2 str o]

SvaSovac?2 stroj LBS 44

SvaSovac?2 stroj LBS 44 |j e postaluj?2c?2 pr

dodrgen2 vgech shoch.ubDelgnhthgpokmpaci:t

tzn. 44.000 YTF, vgak v nhRkterlTch pS2pade



pS2tlaln®ho tal2SSe, nadmRrn®m opot Seben?
nastat probl ®my. ObecnlD se pracuje s VYyc
SvaSovac? stroj LBS 75

SvaSovac?2 stroj LBS 75 je svIimi parametr
trny skrz izolaci. Kapacita 66. 000 1TF | €
viz. LBS 44.

Pracuje se s nigg2m naphRt2mSinetzgbotdenz§t
podm2nk8ch( n2zk8 teplota ovzdug?, Vysosk
|l epg2ch visledkT.

Z8vhDrem je mogno konstatovat, dle zkuger
vbDtginD pS?2 padech na volbhD a zvykl|l ostec
komplikac2m je mogno pSedej2t dTslednim doc«
pSedepsanlch pravidel, poug2vs&§n2m origirt
pS2slugenstv2 svaSovac? pistole.

Nav2c v pS2padhD pot Seby je jednoduch® uyg
LEDkontroIky na |l eln2m panelu svaSovac2ho str
prvn2 LED kontrol ka signadliizujjee ppS‘olgpkoon
s2Sovs§ kabelace, resp. s2Sovg§ deska (
druh8 LED kontrolka signali-dij d um&d m3§-
termickl spbdmab2s$é& pateahS8§t2 kondenz§
zpomal 2 takt stroje ag do vychladnut?z
t Set2 LED kontrolka se rozsv2t2 po kag
pSerugen kontakt s pSivaSenTm trnem
Jej?2 rozsv2cen? zpTsob? tak® nS8sl eduj 2
a. vadn8 magnetick® klegtina ( dojde k

kondenz8toru )

b. dojde k viboji mezi tal2Sovou | §st 2
cnedostatelnl koatmktkmegi Dmema2pSivasS
nejlasthDjiedpKkeobhkehm pSenosem pSes jed
kter® Jjsou spojen® grouby a izolovs8§ny
porucha stroje

tvrt8 LED ko+likondlakda sme?%ti?2 zjeemn2 c2 mi k|

I

pSivaSovanim trinejme &eatwvdlt 2kontakt.
P8t § L EaD sdvi2otd? Si sepnutlich mikrosp?
mus2 bt sepr§LPR(yWELb)a Nerozdv2tse je pog
nDkterT z mik sp2nalfebo oba, pS2p. P«
kabel ace svaSovac?2 pistole

e ninmnn

POZOR

PSi nastavovsg§n?2 potenciometrem smDrem ne
prov8dNt pSi zapnut®m stroji. PSinoast®a\

svaSovac?2 stroj vypnout.
TECEEEEEEE e e e e e e e e e e e e e e e e e TECEEEEEEE R e e e e e e e e e e e ey




Navod na

obs| uhpistols var ov a
PIM - 1B

Technicka data svafotBaci pistole PIM
svaSovac?2 rozsah. 2-4mm

materi 81 . ocelnek, ez a ¢g8ruvzdorn8 ocel
d®l ka trnT ... dl e nab2dky

d®l ka kabel ace ... 6,5 m, standart

v8ha .. 0,6 kg

pr Tm0Dr L 40 mm

d2112 prTmDr ... 80 mm
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1.1. Vgeobecn® podm2nky

Tento n&vod je urlen pro svaaxcSo wacs?t Bda ©Pdévuh alL BnSis?5 bad t s sz
ng8vodem, pSed zapolet?2m pr8ce, aby byl zarulen bezpelnl
pSivaSov§8n? svorn2kT volejte odbornl per son&latfai rondyp oR R (
stavu vIiroby tRchto svaSovac2ch zaS2zen? k datu 12.12.20
1.2. L8§&sti svaSovac2ho zaS2zen?

L§sti svaSovac?2ho zaS2zen? j48u kBaS®Yac3vpboeeatma gzndeetoijc
kl egtina.

1.3. Popis svaSovac?2ho zaS$2zen?

SvaSovac?2 zaS2zen? pro pSivaBow§museonzpTkPbeBS kadabdenPz

pSivaSuje soul §sti na bg8zi kovu a barevn® HBjvey rnual np2o dgil
Pro rTzn8 nasazen? je nutno poug2t speci 8ln2 klegtinu. 7
DIN 32501, resp speci 8l n2 d2ly jsou z oceli, nerezi, mo
pSivaBmvrovnNg na problematick® povrchy, pozinkovanl ple

1.4. Popis kontaktn2ho zpTsobu pSivaSovgn:2

SvaSovac? pil8tdglee rRUIM?2 svaSovac?2 pistole. Spoug$S jeahaj
prop2chnuta izolace a po dosednut?2 na obrobek je nutno
zagehne elektrickl obl ouk, d2ky jehog rozt8hnut?2 je p

pSivaSovan®ho d21| uprdo etsavendsnmseal.eln¥bi vem del g2ho hoSen?:
mogno pSivaSovat rovnhRNg na obt2gn® a problematick® povrec

1.5 SvaSovac? el ementy

Se svaSovac2lBimahhdw® bPIItM pSi vaSovgny speci)ln2 izol

A. SvaSovac? pS2stroj

|vItnI’J dod8vky, skladovg8n2 a tran
A.1. Dodgvka
PIM - 1B 90-10-2114
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A.2. Transport
SvaSovac? zaS2zen? mus? bitlinpbyl @ raprmpaovdw dpEkoldgrea onNjza
A.3. Skladovsgn?2

Skl adovg§n2 mTge blt provedeno pouze v suchlTch a zajigtDnDn

B.1. Nastaven?2 pistol e
Pro tuto pistoli nen2 nutn® g§an
nastavovg§n2z. Toto zrychIUJe

pSi upevRovs&n2 rTznh
Kl eg

t nagroubu
pevni

na se
dot 8hne
Bezpel nostn?2 wupozorn
vl ogen2m klegtiny do

hl avn? sp2nal vypnut!

B.2. Nastaven?2 pS2tlaku

Pistole m8 dva ochrann® sp2nal e

sp2nalsiBnuw2t Dl e pistole a sp2ng8 se jako prvnz, pSi pro
sp2nal je um2stDn na spougti ( lerven® tlal2tko ). Tento
V pS2padh, ge jeden ze sp2nal Tprocesn.2 sepnut , nedojde ke s
DUl ezité

Nastaven2 pS2tlaku dle tuhosti i zol ace.

PSi vhDtg2m nastaven2 u tenklch plechT hroz2 nebezpel?2 pr
Odpov2daj2c2 a optim8ln2 nastaven2? cca stupeR 2.

PROWELD



C. Obecn® pwm&kiymojen? zemnic?ho kabelu, svaSovac? pistole,

C.1. PSipojen?2 zemnic? kabel ace

Vzhl edem k dod8van® kabel aci nen2 um2stiNDn2 na konstrukci

- Zastréte bajonetovou koncovku do svafovaciho zdroje a dotahnéte

-PSipevnhDte zemn2c?2 klegth na podkladovl materi §lI
C. 2. Zapojen? svaéqvac2 pistole
PSed zapojenzm svaS. vodil|le a S2d2c?2 kabelace vypnDhDte sv

Zasufite bajonetovou koncovku do svafovaciho zdroje,
do zastréky oznacene pistoli a pevné dotahnéte

Zasufite elektronickou Fidici kabelaci svafovac pistole
do zastréky a dotahnéte prevleénou matici

cC. 3. Nastaven2 dob2jec2ho napht?
Dob2jec2? napRt? je nastavov8no pomoc? regul 8toru napBt?2
pr Tmibw27tmmcca3-7 stupnice dle tlougSky materi 8l u, ne kterl

D. PSivaSowo®n2 trnT

D.1. Zgsada pSi provozu

PSed zapolet2m pSivaSovsg§n2 svorn2kT pSelthDte tento kr &tk

svaSovac?2mmPilislneudtknosti ménit napé&ti na regul atoru je za
a. PSivaSovan® d2ly a podkladovl materi 8l mus2 bilt svaSi

b. Povrch pro piivafeni ma byt hladky a ma mit metalické zbarveni. Tavna z6na je cca 80 Llm.

c. an!via@tomla?c2$1o povrchu, jako zrezivbDn2 povrchu, Vv&§&8Ilco\
pSivaSovgn2 svorn?2KkT bezpodm2nel nD olistit.

d. M2sto, ve kter®m se pSivaSuje trn mus?2 bit um2stBhno t
e. 8p&8kvalita svarov®ho spoje je d&na symetrickIim rozlc
ovliivnit rozm2sthDn2m zemnic2ch kabel T.

f. Zkontrolujte,zda -1 i nej sou na pS2vodn2ch kabelech, a$S zekenic?2 nc¢
ztr8t8m. Tyto mohou znalnBD ovlivnit kvalitu svaru, zvl 8¢
g. Zkontrolujte spr§8§vn® nastaven2? svaSovac?2 pistole a sv

h. SvaSovgn2 dvPDmi svaSovac?jehudpbBd ettt agnNoaej mdgeéom obrob
D.2. Z&8sady pro spr ® pSivasSwowrsmz2k T

a. ZasuRte pSivaSo PROWELR oy wi%ovac:? pistole a pologte
obrobek.



b. Tlagte na svafovac pistoli kolmo k obrobku {90 0 [, ' T =7
c. Drite svafovaci pistoli klidné a stlacte spoust’ "
d. Fo pfvafeni vysufite svafovaci pistali kalmao nahoaru.

e. Piezkousgejte svar dle O3S D905/2, dil 2.

D.3. Zkougen2 svarov®ho spoj e

Prozkougen2 svarov®ho spoje mTgeme provgdhDt nhNkolika zpT
-vi zuld mt2r ol a svarov®ho spoje

-prozkougen?2 svarov®ho spoje na pevnost v tahu a krutu

-proveden? defektoskopick® anallzy svaru

-provozn2? odzkougen2 cca 10 svarT pSed zapolet2m prac?,

Bezpelnostn? doporul en?z!

SvaSovac?2 pi st wlviatnepDittil d zol aci

Nutn® je ponechat pruginhD vTli vlIl a
tavn® |[(8Heb%ipel? sn2gen® pevnosti svaru z d
oblouku )

Nutno mRDni t magnet i kspat nkilgkpatitraiesnpls &
svaSovac2ho proudu )

Net ahat str o] p OmMmocC? kabe(l tebsev @eS 0 vpa
kabel ace a S$S2d2c2? desky stroje )

%PROW@LD



E. Bezpelnostn?2 pSedpisy

E. 1 Vgeobecnni

' osoby se srdeln?2m stimul S§groaeaw aate,s mMg p.s mE I op rzc
n2m s | ®kaSem

| dbejte vgeobecnich bezpelnostn2ch pSedpisT pro s
| pr8&ce pSi opravs§ch nechejte prov§dnhRt jenom firem
Il poug2vejte jenom n8hr ad-mMECH? IGmbAHg d Hedmo® jfeijjrmou el
zastoupenzm, firmou PROWELD

| ng§vod na zaS2zen? |tNte podrobnhN a pSesnh se dr g
l pSi svaSovg&n2 vznik8§ siln® elektromagnetick® pol
pS2str6jepohapale, jin® elektronick® vybaven?2, atd
E. 2 Z8sady osobn?2 bezpelnosti

I bNDhem svaru vzni k8 elektrickl obl ouk, kter®ho pr°
a zvigenl hluk

Il proto poug?2vejte n8sleduj2c?2 osobn2 ochrann® pom
-nehoSlav® obl el en2, resp. ochrannlT odRv po cel ®m t
-ochrann® svg§Selsk® brille

-ochrann® rukavice

-ochranu sluchu pomoc2 ochrannlch sluch8tek nebo g¢r
-ochrana hlavy zvl §gth v pS2padech svaSovgn2 nad hl
| bhNhem ssvaSowgenchry d2ly pod proudem

I proto nenoste:
-08dn® elektricky vodiv® soul §sti odPDvu, klenoty a

E.3. Ochrann® vybaven2 pracovn2ho prostoru

| nepracujte v mokrTch a vIihklch prostorgch

| odstraRte hoSlav® pSedmhtyacavtighudt,i mySeal akamlod es\?
| dbejte na vDRDtr&n2 pracovigth a pSilehlTch prosto
Il oddhRDlte pracovigthD od ostatn2ch prostor

E.4. UpozornBRn2 pSi prs8ci

! Prozkougejte vgechny vodile a koncovky pro pSipo
pogkdménvodili nebo koncovkami

Il nepracujte se zaS2zen2m, kter® m8§ poruchu

I vypnNhDte zaS2zen?2 pSed zapolet2m nastavovsgn2?2 a se

E. 5. Konkr®t n2 bezpelnostn?2 pSedpisy a citace LSN

!
v

—Z
wn o

ni kna?j 20 ppalti S esnvza Sporvo§ no?b sal ubheuz pjes| o
2 ustanoven? pro obloukov® sv

2T

-Bezpelnostn2 ustanoven2 pro obloukov® sv§&§Sen2 kovT
! Podle pdgadaVLiSN-2EM 30 .0®1 EN 50 199, svaSovac? za
prostorech obytnlTlch, obchodn2ch a | ehk®m pr Tmysl u
l Je nutno provg§dNt periodick® revize z aS?2vzyeyngd §an 2p.
pSed&§ny firmou PROWELD ( pogadavek podm2nek schval
I PSi navaSovg§n2 pSesahuje hladina akustick®ho tl a
pr8§ci respektovat hygienick8 opatSen?2 p&dka Hyg#kan
mi mo j2n® poug?2vat pomTcky k ochranhD sluchu ) ( po

§ PROWELD
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Nahradni dily pro
Pozice Pol e Objednac 2 | N§zev
1 1 B-80-40-1215 PSztlalnl t
2 2 B-80-40-1314 Distanlnz gr
3 1 B-80-40-1216 Deska stativu PIM
4 1 B-80-40-1013 Stativ pistole PIM,PKM
6 1 B-80-40-1613 Kryt pistole PIM
7 1 B-80-40-1603 Nastavovac?
PIM,PKM
8 1 B-80-40-1027 Tal 2S PKM,
9 1 B-80-40-1038 PS2tlaln® p
10 1 B-80-40-1494 P2st pro A
12 1 B-80-40-1015 Nastavovac? |
13 1 B-80-40-1020 Veden2 PKM,
14 1 B-80-40-1023 Plastovl drg
prachovky PKM,PHM,PIM
15 1 B-80-40-1028 V2 | RKM-1B,PIM-1B
16 1 B-80-40-1097 Ochranng§ pr g
17/ 37 2 B-80-50-1013 Mi krosp2na
18 1 B-80-40-1016 Tlal2tko sy
19 1 B-80-40-1017 Krougek spog
21 1 B-80-40-1249 Z&sl epka
38/ 58 4 B-80-151015 Groub M2x1
51 2 B-80-15-1064 Groub M5x1
52 2 B-80-15-1048 Podlogka DI
53 3 B-80-151072 Groub M4x6
54 2 B-80-151073 Groub M5x1
56 5 B-80-151010 Groub  M5x
57 3 B-80-151013 Groub
59 1 B-80-151012 Groub  M4x
61 1 B-80-151016 podlogka A
05 1 B-80-72-1055 Kabelace komplet PIM
96 1 B-80-50-1010 Prodl . Z8str
kabel ace
97 1 B-80-50-1080 |Bajonetov§ k
BK25
110 1 B-80-42-0024 N§I epk alBPI| M
200 1 82-50-0311 STD-Magnet i ck§

§ PROWELD
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